
CHECK SIL 
Istruzioni d'uso  
Descrizione 
E lastom ero silicon ico (po liv in ils ilossano) a  due com ponenti. Indurim ento  a  tem peratura  
am biente  m ediante  po liadd izione, specif ica tam ente  form ula to  per evidenziare  le  aree d i 
friz ionam ento durante  l’adattam ento  de lle  so ttostru tture  m eta lliche in  pro tesi f issa.  
Controindicazioni 
Attua lm ente  non note . 
Effetti collatera li 
Attua lm ente  non noti. 
Vantaggi :  

- E levata  durezza fina le  –  80 ShA.-che perm ette  d i ritoccare  d ire ttam ente  la  stru ttu ra      
      senza che il rive la tore  venga im brig lia to  da l m ovim ento  de lla  fresa. 
- Misce lazione m eccan ica a ttraverso d ispencer cartuccia  coclea che perm ette  d i 

posizionare  in  poch i second i il m ateria le  anche in  una stru ttu ra  circo lare  com plessa a l 
g iusto  grado d i f lu id ita ’senza risentire  de lla  tem peratura  am biente  e  de l tem po d i 
lavoro  de llo  spato lam ento  m anuale ;e ’ noto  in fa tti che l’u tilizzo de i m ateria li a  reazione 
d i condensazione spato lab ili ne lla  fase in izia le  d i v iragg io  fa lsano com ple tam ente  il 
risu lta to  de lla  verif ica  in  quanto  im pediscono a lla  stru ttu ra  d i a llogg iarsi 
corre ttam ente . 

- E levata  opacita ’ per m eglio  contrastare  le  aree d i friz ione. 
- Bassissim a viscosita ’ per ridurre  a l m in im o le  resistenze durante  l’inserim ento  de lla  

stru ttu ra  in  sede.                 
- Tem pi d i po lim erizzazione ca lco la ti per l’esecuzione d i una in tera  arcata . 
- Minore perd ita  d i p rodotto  con d i m ixer m in i. 
- Fresab ilita ’ de l p rodotto . 
- Velocita ’ d i esecuzione. 

Lavorazione 
Toglie re  il tappo da lla  cartuccia  ed app licare  il punta le  m ixer (ved i confezione), qu ind i inserire  
la  cartuccia  ne l d ispencer rapp. 1 :1 . 
Il dosagg io  d i base e  cata lizzatore  in  rapporto  1  : 1  (vo lum e ) e  la  m isce lazione avvengono 
autom aticam ente  sp ingendo i due com ponenti a ttraverso il punta le  de lla  cartuccia .  
L 'estrusione de l m ateria le  deve avven ire  in  m aniera  un iform e e  continuativa  f ino  a l 
com ple tam ento  de l m anufa tto .  
Il punta le  m ixer funge da tappo fino  a lla  successiva  lavorazione. Per ogn i app licazione usare  
un punta le  nuovo. 
Tem po d i lavorazione: 50 sec. 
Tem po d i perm anenza cavo ora le : 2  m inuti. 
Durezza dopo 10 m in . :80  sh.A  
Retrazione lineare  : <0.2%  
Recupero e lastico  : 99 ,8%   
Confezionam ento                                                                        R icam bi singoli: 
CHECK S IL  conf. contenente :  
n r. 2  cartucce da 50 m l                                                           m ixer g ia lli conf. 50  pz. 
nr.12 m ixer g ia lli.                                                                    d ispencer autom ix rap. 1 :1   
                                                                                               in tra  ora l tips je llow  conf 50 pz. 
Avvertenze 
- Il punta le  d i m isce lazione funge da tappo fino  a lla  successiva  lavorazione. Per ogn i 
app licazione usare  un punta le  nuovo.   
- Sostanze contenenti sa li d i m eta lli pesanti, id rocarburi ,ca ta lizzatori per resine epossid iche, 
am m ine, zo lfo  e  deriva ti, possono in ib ire  la  po lim erizzazione.  
Conservazione:  12-28°C  / 54 –  82°F 
Il p rodotto  è  sta to  sviluppato  per l'im p iego ne l cam po denta le  e  deve essere  u tilizzato  
secondo le  istruzion i d 'uso. Il p roduttore  non si assum e a lcuna responsab ilità  per dann i 
derivanti da  d iverso o  inadeguato  u tilizzo. L 'u tente  è  tenuto  a  contro lla re  persona lm ente  
l'idone ità  de l p rodotto  per g li im p iegh i da lu i p revisti sopra ttu tto , se  questi im piegh i non sono 
previsti ne lle  istruzion i d 'uso.  

Via del Progresso 7
42015 CORREGGIO (RE)
Tel. 0522-636070 Fax 0522-636484

ITALY

CE
REF MSAS40 REV. 3.0


	Pagina 1

